Memorial técnico e dimensional

Projeto de mesa com costelas inspiradas na Catedral de Brasilia

Documento preliminar gerado a partir do arquivo DXF enviado. As medidas abaixo foram extraidas
geometricamente do desenho: o DXF nao contém cotas textuais nem metadados de material. Portanto,
este memorial deve ser usado como base técnica de revisdo, prototipagem e conversa com CNC, mas
nado substitui a conferéncia final no CAM.

Memorial tecnico preliminar - Mesa Catedral Pagina 1



2216.6 mm

1219.2 mm

Figura 1 - Layout geral extraido do DXF, com envelope total do desenho.

Memorial tecnico preliminar - Mesa Catedral Pagina 2



1. Escopo do documento

Este PDF consolida as especificacdes técnicas e dimensionais disponiveis para o estdgio atual do
projeto: pecas planas em DXF, anéis de travamento, costelas curvas, rasgos de encaixe,
recomendacdes para prototipagem e pontos criticos de validacdo antes do corte final.

O conceito de uso considerado é uma estrutura radial com 16 costelas, anel de base e anel
superior/interno, mantendo a leitura formal da curva assimétrica tipo “bumerangue” associada a
referéncia arquiteténica da Catedral.

Status: versao técnica preliminar para validacdo de forma, encaixes, estabilidade e montagem.

2. Dados objetivos extraidos do DXF

Item Valor extraido / observado

Arquivo fonte wooden table .DXF

Formato DXF AutoCAD 2007 / AC1021

Unidade declarada no DXF 4 - milimetros

Camadas 0(37)

Entidades SPLINE: 36, LWPOLYLINE: 1

Envelope total do desenho 1219.2 mm X 2216.6 mm

Textos/cotas no arquivo Nao encontrados no DXF

Espessura do material Ndo codificada no DXF; considerar parametro externo de projeto

Observacado importante: o retangulo externo do DXF mede aproximadamente 1219,2 x 2216,6 mm, equivalente a uma
placa de 4 x 7,27 pés. Esse retangulo pode ser apenas uma area de nesting/referéncia e deve ser conferido com a
chapa real disponivel.

3. Pecas identificadas no layout

Conjunto Quantidade observada hAarna§out Comentarios
Costelas curvas Vdrias unidades desenhadBienenéssingrticais/radiais da misaprojeto final, trabalhar com 16 costelas iguais ou pareadas
Anel de base 1 conjunto circular grandeTravamento inferior e apoio no pistel externo circular com rasgos distribuidos radialmente.

Anel superior/interno 1 conjunto circular menor Travamento na regido estreita sWaiionteasacastralancaixes/notches para estabilizar a geometr

Retangulo de chapa/nesting Limite de drea do desenho Pode representar placa, area de corte ou envelope de organiz:
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4. Dimensoes principais dos anéis

Elemento identificado Diametro externo adidmetro interno apkaxgura radial aproxCentro geométrico aprox.

Anel de base 1161.2 mm 1005.6 mm 77.8 mm X 5266.3/Y-2294.5
Anel superior/interno 593.2 mm 471.9 mm 60.7 mm X 5093.0/Y -2290.7
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Figura 2 - Detalhe dos anéis e rasgos de encaixe.

Notas sobre os anéis

* O anel de base é o principal elemento de estabilizacdo radial e também define a presenca visual no
piso.

« O anel superior/interno deve permanecer alinhado a regido estreita das costelas; qualquer alteracao
de diametro deve preservar largura radial suficiente para que o encaixe nao “vaze”.

e Para prototipagem, convém manter largura de anel parametrizada e vinculada a largura maxima da
costela, nao apenas ao diametro, para evitar perda de material ao redor dos rasgos.

¢ Os rasgos devem ser validados com folga real de corte, espessura da chapa e tolerancia do CNC.
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5. Costelas: forma, envelope e intencao geomeétrica

As costelas sdo a peca critica do projeto: sua curva deve preservar o carater assimétrico, com a “volta”
visual préxima da referéncia arquitetonica. A curva nao deve ser suavizada até virar um S genérico nem
um semi-ovo; a leitura correta depende do recuo/retorno tipo bumerangue.
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Figura 3 - Detalhe das costelas no nesting do DXF.

Envelope individual das curvas de costela detectadas no DXF

Foram detectadas 16 curvas/splines de costela com envelope aproximado de 313.6 x 450.0 mm por
spline. Como cada costela completa é composta por contorno/espessura e encaixes, a dimensao final
da peca deve ser conferida como conjunto fechado no CAM.

Critérios técnicos para a costela

Critério Especificacao recomendada

Ndmero final de costelas 16 unidades, distribuidas radialmente a 22,5 graus.

Forma Curva assimétrica com retorno marcado; evitar simplificacdo para curva em S.

Encaixe inferior Compativel com rasgos do anel de base; conferir profundidade e ombro de apoio.

Encaixe superior Compativel com anel interno na regido estreita; ndo permitir vazamento do rasgo por falta de largurz
Sentido de montagem Conferir orientacdo das costelas antes do corte em série; erros de espelhamento mudam completam
Validagao estética Montagem em escala real ou mockup fisico; a proporcdo sé aparece corretamente com as 16 costela
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6. Material, espessura e prototipagem

Como o DXF ndo define espessura, a espessura deve ser tratada como parametro de projeto. Para o
estagio atual, a l6gica recomendada é separar prototipagem técnica de acabamento final.

Fase

Material recomendado Objetivo Observacoes

Protétipo escala real | Contraplacado econémico / cofrégdinat ¢biouppestatfditad e i spadibé@isadeaitagento simples. O valor estd em errar t

Protétipo reduzido MDF/contraplacado 3 mm Testar nesting, sequéncia de mdiseajanT&spgosporgdesigadns folga de corte passa a ¢
Peca final Contraplacado premium, bétula Pokduto&@ntorall ole eqaiivelalbe Exigir FSC e classe E1; EO/CARB2 como diferenciais.
Acabamento final PU, éleo/verniz técnico ou HPL cBrdbtegde eopaesitmca visual Decidir somente apés validar estrutura e forma.

Recomendacdo de processo: primeiro validar a verdade fisica do projeto - geometria, montagem e
estabilidade. Apenas depois migrar para materiais caros, acabamento refinado e versao comercial.

7. Diretrizes para CNC/CAM

Tema

Unidades

Fechamento de curvas
Rasgos

Folga de encaixe
Ordem de corte
Tabs/pontes

Teste obrigatério

Espelhamento

Diretriz

Importar como milimetros. Conferir escala usando o envelope 1219,2 x 2216,6 mm.

Verificar se cada peca esta como contorno fechado antes de gerar toolpath.

Aplicar compensacdo/ferramenta correta e dogbones se necessario para encaixe de cantos internos.
Definir folga conforme espessura real medida da chapa, ndo sé espessura nominal.

Cortar rasgos internos antes do contorno externo.

Adicionar tabs nas costelas e anéis para evitar deslocamento no fim do corte.

Cortar primeiro um conjunto minimo: 1 costela + trecho do anel com rasgo, antes de cortar todo o paine

Congelar orientacao aprovada antes de multiplicar as costelas.
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8. Montagem proposta

Sequéncia sugerida para montagem e validacao:

1. Separar e identificar todas as costelas, marcando face, topo, base e sentido de rotacao.
2. Montar o anel de base em superficie plana e conferir diametro e circularidade.

3. Inserir 4 costelas nos pontos cardeais para verificar prumo, torcdo e estabilidade inicial.
4. Adicionar as demais costelas alternadamente, evitando acumular erro de um lado sé.

5. Instalar o anel superior/interno na altura correta dos rasgos e conferir se ele trabalha em
compressao/travamento, sem deformar as costelas.

6. Conferir o diametro visual do topo, base, centralizacdo e apoio no piso antes de colar ou fixar
definitivamente.

7. Avaliar o comportamento com tampo provisério e carga moderada antes de evoluir para
acabamento.

9. Pontos criticos de validacao

Risco Como validar Acao corretiva provavel
Curva perde a referéncia da Catéstafrontal e 3D com 16 costelas; comparBeeizar rgfénéndéacostela antes de cortar em série

Anel superior fica externo ou grdndkeugefisads e conferéncia de diametro = Reduzir diametro, mas preservar largura radial do anel

Rasgo vaza no anel Simular/cortar amostra de encaixe Aumentar largura do anel ou deslocar rasgo

Folga excessiva Teste com amostra real da chapa Reduzir compensacdo/folga; medir espessura real

Montagem instavel Teste com 4, 8 e 16 costelas Adicionar anel metélico externo/interno, aumentar base ou rever
Base visualmente pesada Render e protétipo em escala real Ajustar espessura/largura do anel ou considerar anel metélico del

10. Especificacao dimensional resumida

Parametro Valor atual / recomendacao

Envelope do desenho/nesting 1219.2 x 2216.6 mm

Anel de base - diametro externo 1161.2 mm

Anel de base - diametro interno 1005.6 mm

Anel de base - largura radial 77.8 mm

Anel superior - diametro externo 593.2 mm

Anel superior - diametro interno 471.9 mm

Anel superior - largura radial 60.7 mm

Costelas finais 16 unidades recomendadas no projeto final
Passo angular entre costelas 22,5 graus

Espessura de chapa Parametro externo; medir chapa real antes de CAM
Folga de encaixe A definir por teste de corte, fresa e material

11. Conclusao operacional

O DXF j& contém uma base clara para a fase de prototipagem: costelas curvas, anel de base, anel
superior e drea de nesting. O préximo ganho técnico nao estd em acabamento, mas em validagdo
fisica: cortar barato, montar em escala real, observar onde a geometria estd errada, ajustar e repetir.
S6 depois vale migrar para bétula, okoumé naval premium, HPL, PU ou qualquer solucdo de
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acabamento final.

Antes de enviar para CNC final, recomenda-se produzir uma versao revisada com cotas explicitas,
nomes de pecas, indicacao de espessura, folga de encaixe, sentido de montagem e desenho separado
de cada peca.
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